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7031 Leipzig! Wachamuthatr. 4 

EP-177-P^/Jo 



Sammelvorrichtung, inabeaondere fiir Quer- 
falzer von Rollenrotationadruckmaechinen 



Die Brfindung betrifft eine Sammelvorrichtung, inabeaondere 
fiir Querfalzer. von RollenrotationsdruckmaschineD. Aus einer 
aolchen auslaufende, me let mehrfach bedruckte Materialbahnen , 
werden in der Re gel mittele Trichterf alzer langa gefalzt, da- 
nach durch Rotationsquerschneider in bestimmte Langen zer- 
trennt und dann entweder sof ort quer gef alzt oder ea werden 
z. B» auf einem Sammelzylinder, der unter Umstanden die Ge- 
genmeeaer des Querachneidere tragt, mehrere 'Produkte geeammelt 
und erst diese dann gemeinsam gef alzt. Bekanntlich hangt die 
maximale Arbeitageschwindigkeit von Rollenrotationsdruckmaschi- 
nen weitgehend von den Nachfolgeaggregaten ab, inabeaondere 
von den Querachneide-, Sammel- und Falzvorrichtungen. 

Der Steigerung der Leistung der Sammelvorrichtungen steht 
dabel die Forderung nach immer atarke^en zu aammelnden Pake- 
ten entgegen. Dadurch und durch die immer hoher werdenden Ro- 
tationsgeechwindigkeiten erhohen eich aprunghaft die Maaaen- 
krafte und der Verachleifl. 

. * * 

■ * . 

In anderem Zuaammenhang wurde durch die BHD-P&tentachrift 
851 804 bekannt, den Punkturnadeln von Sammelzylindern f e- 
dernd bewegliche Leiaten zuzuordnen, mit denen die Bogenen- 
den etwaa vom Zyliude rmantel abgehoben werden* Auf die Punk- 
turnadeln bzw. deren Bewegungaablauf wirken diese Leiaten je- 
doch nicht ein, aondern das Abheben der Produkte vom Zylin- 
dermanbel erfol^t, damit aich die Produkte von den Schneid- 
linien, d. h. von den MeBsern dea QueracLneidere entfernen. 

- 2, - V . . 

• * ■ ■ 

- 

10 9825/ 1 1 8 A 



- 2 - 2025347 

Auch zua Zuaaaaenpreaaen der Produkte beia Aufnadeln wurdenr. 
u. a. duroh die BRD-A8 1 193 517 8amaelzylinder bekannt, die 
ebenfalla parallel zur Zylinderaclise verlaufende federnde 
PreBschienen , die iiber die Punkturaadeln ragen, aufweiaen, 
Dadurch soil das Aufachlitzen der aufzunehmenden Bogen bzw. 
Produkte an den Durchtrittstellen der Nadela herabgeaindert 
werden und zwar auch dann, wenn der Bewegungaablauf der Punk- 
turnadeln duroh Verachleifl Oder dergleichen nicht mehr genau 
den Brf orderniaseri entapricht. 

AuBerdea wurden durch die BRD-06 1 436 520 Vorrichtungen der 
genannten Art bekannt, bei denen Punkturnadeln Verwendung 
finden, die am lode dea jeweiligen koniachen Teilea ringfor- 
Bige Bchultern aufweisen, ait denen die Produkte aoweit ange- 
hoben werden konnen, daB aich die Greifer der Abnahaezylin- 
der unter die Produkte achieben konnen. Dieae ringformigen 
Sehultern aind feat mit den Punkturnadeln verbunden, ao daB 
aie nur zuaammen mit den Punkturnadeln angehoben und abge- 
aenkt werden konnen. 

4" 

Allen dieaen bekannten Vorrichtungen haftet der Nachteil an, 
daB die Bewegungalange der Punkturnadeln zu groB iat, eo 
dafi bei immer grSBer werdenden Nadelwegen und hbheren Rota- 
tionsgeschwindigkeiten die auftretenden Maasenkrafte nicht 
mehr beherracht werden kb'nnen bzw. dea Leiatungavermogen 
Grenzen geaetzt aind. 

Urn ein Abrutschen der Produkte von den Punkturnadeln zu 
verhindern, aiiseen dieee ohnehin ua einen gewiasen Betrag 
langer Bein, ala ea die Starke der Produkte erfordert, was 
den erforderlichen Nadelweg ohnehin noch verlangert. 
Zur ubergabe der Produkte an den nachaten Zylinder iat es 
notwendig, in auBerordentlich kurzer Zeit die Punkturnadeln 
aua dea jewells freizugebenden Produkt zu siehen. Gerade 
bei die8en beaondera raschen und relativ groBen Ilubbewe- 
gungen treten nun aber die bereits erwtihnten hohen Maaaerj- 
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krafte auf , wo durch ein exakter Bewegungaablauf zwiachen 
Steuerkurven und -^roHen nicht mehr gewahrleietet ist« Es 
konmt an dieaen Snellen zu hohen Preaaungen, zum Springen 
der Kurvenrollen und demzufolge zu hohem VerachleiBj letzten 
Endea aogar bei Geachwindigkeiteri, die fur die iibrigen Ma- 
schinenelemente, insbesondere der Rotationadruckmaachine , 
durchaua im Bereich dea mbglichen liegen, zum ZeratSren zu- 
mindest der Kurve und der Kurvenrolle # 

- 

Die Erfindung bezweckt, die Nachteile dee Standee der Tech- 
nik zu vermeiden und eine Vorrichtrung zu schaffen t die in 
ihrem Aufbau einfacb gehalten is* und die Vorauesetzung ftir 
eine weitere Leistungssteigerung der 8ammelTorrichtung be- 
in halt etu 

Der Srfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung 
zu achaf f en . mi* der bei Verringerung der Hubbewegung der 
Punkfcurnadeln sfcarkere Produkte geaammelt werden kSnnen, 
Die bei einer Leiatungaateigerung notwendigea hoheren Um- 
drehUDgazahlen dea Sammeizylinders aollen aich dabei nicht 
ungunstig auf die durch die Werkzeugbewegung auftretenden 
MaBaenkrafte auawirken, AuBerdea beateht die Aufgabe in einer 
Verringerung der BewegungegroBen zur Herabaetzung dea Ver- 
8clxleiBes« 

► ■ 

GemaB der vbr liege nden Brflndung wird dies erreichfc, indem 
je einer an eich bekannten kurvengesteuerfcen Punkturnadel- 
reihe eine gegenlaufig bewegbare, ebenfalls kurvengesteuerte 
Abstreiferreihe zugeordne* istu Die Abefcreifer sind dabei 
vorzugeweise so ausgebildet, daB sie gabelf ormig urn die Punk- 
turnadeln herumgreifen bzw. sich zu beiden Seiten der Ha- 
deln erstrecken# Die Bchwenkwelien der Punkburnadelreihe und 
die der Abstreiferreihe sind zueinander versetzt und die Kur 

venrollfm, vom Zentrum des Sammeizylinders aus gesehen, in 

• - 

gleicher Richtung angeordnet# 

' - 4 - 
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Wahrend die Punkturnadeln beim Freigeben der Produkte nur 
noch um den halben Betrag der jeweils erforderlichen ITadel- 
lange abzusenken Bind, werden zum gleichen Zeitpunkt die 
Abstreifer vom Zylindermantel urn den verbleibenden Betrag 
angehoben, eo dafi die Produkte entweder in kurzerer Zeit oder 
starkere Produkte in gleicher Zeit freigegeben werden konnen* 
Da die beiden Werkzeuge zur gleichen Zeit ihre Bewegungen, 
aber in entgegengesetzter Richtung ausfiihren und diese 
Bewegungen nur jeweils liber die halbe notwendige Distanz 
ausgefuhrt werden, ergibt sich eine wesentliche Verringe- 
rung der Massenkrafte und gleichzeitig des VerschleiBes* 

Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfuhrungsbei- 
spiel naher erlautert werden; 

In den Zeichnungen zeigen: 

Fig* 1i eine schematische Darstellung eines Sammelzylin- 

ders in einer Stellung der Bammelwerkzeuge wahrend 
dee Sammelna, 

Fig* 2r eine gleiche Darstellung wie in Figur 1 t jedoch in 
einer Stellung der Sammelwerkzeuge zu einem Zeit- 
punkt kurz nach dem Freigeben des Produktes, 

Im Sammelzylinder 1 ist je eine Schwenkwelle 2 fiir die Punk- 
turnadeln 3 und eine Schwenkwelle 4 fiir die Abstreifer 5 ge- 
lagert # Die Punkturnadeln 3 ragen wahrend des Sammelasum 
das MaB "x** iiber den XFrafang de@ ©ammelzylinders 1 heraus und 

a 

sind mit Hllfe des Winkelhebels 6 starr auf der Schwenkwelle 2 
angeordneto Letztere weist an einem aus deet S&mmelzylinder 1 
herausragendem Ebde einen ©benfalls sfearr mit ihr verbundenen 
Rollenhebel 7 auf* 
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Dieeer Rqllenhebel 7 fuhrt mittela einer Kurvenrolle 8 
eine fest mit dem nicht dargeatellten Maschinengestell 
verbundene Kurve 9 ab, die jeweils an der St e lie, an 
der daa aufgenadelte Produkt 10 freizugeben iat, eine bie- 
dere Raat 11 aufweiat* , 

Fast mit der gegeniiberliegenden Maschineninnenwand, die 
ebenfalls nicht dargestellt iat, verbunden, befindet sieh - 
eine Kurve 12, die eine ho he Hast 13 tragt, mit deren 
Hilfe die Abstreif er 5 mittels einer Kurvenrolle 14 , einea 
Rollenhebels 15, der an dieaer Seite dea Sammelzylinders 1 
herausragenden Schwenkwelle 4 und einea Winkelhebels 16 
zvm Zeitpunkt des Freigebens dea Produktea 10 kurz ange- 
hoben werden. 

Die Punkturnadeln 3 nehmen in bekannter Weise das Produkt 

10 auf* Dieses wird je nach Bedarf iiber eine Oder mehrere 

- - * * ■ • •■ 

Umdrehungen auf dem Sammelzylinder 1 festgehalten und da-* 
durch aus einer Oder aus mehrere n Lagen zuaammengef iigt • 
Da der Vorgang des Sammelris nicht Gegenatand der Erf indung 
iat und der Unfachheit halber, aind die Elemente zum AuBer- 
betriebaetzen der Wirkung der Kurven 9 und 12 nicht dar- 

* 

geatellt# 

* * 

Sobald nun der Zeitpunkt dea Freigebens des Produktea 10 
erreicht 1st, d. h# wenn daa Produkt 10 z. B. von den 
Palzklappen der Falzvorrichtung ubernommen vmrde, lauft, 
wie in Figur 2 verdeutlicht , die Kurvenrolle 8 in die 
niedere Rast 11 und gleichzeitig lauft auf der an deren Beite 
dea Sammelsylindera 1 die Kurvenrolle 14 auf: die hohe 
Rast 13 1 so dafl die Schwenkwellen 2 und 4 gegenlaufig 
vordreht warden, wodurch endlich die Punkturnadeln 3 
auf das UaB ^j" herabgeeetzt und die Abstreif er 5 urn 
don gleichen Beferag angehoben werden* Damit iat das Pro- 
dukt 10 freigegeben* 

* * ■ 
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Patentanaprtiche t 



1. Sammelvorrichtung, insbeaondere fur Querfalzer von Rollen- 
rotationadruckmaachinen, bei der die Produkte mittela 
kurvengeateuerter Punkturnadeln aufgenommen und wahrend 
dea Freigebena vom Sammelzylinder abgehoben warden, 
dadurch gekennzeichnet, daB jje 

einer an sich bekannten Reihe von kurvenge8teuerten Punk- 
turnadeln (3) ei D e gegenlaufig ebenfalle kurvengesteuerfce 
Reihe von Abatrelfern (5) zugeordnefc i8fc. 

2. Sammelvorrichtung nach Anapruch 1 p dadurch gekennzeich- 
net, daB die Abatreifer (5) gabelfbrmig urn die Punkfcur- 
nadeln (3). greifend angeordnet sind. 

■ 

3. Sammelvorrichtungen nach Anapruch 1, dadurch gekennzeich- 
ne*, daB die Schwenkwellen (2|4) der Punkturnadeln (3) 
und der Abatreifer (5) zueinander vereetzt und die Kur- 
venrollen (8|14) vom Zentrum dea Sammelzylindera (1) aua geaehen 
in gleicher Richtung angeordne* aindo 
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